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KOCGCKUMS 


MEKANISKA VERKSTADS AKTIEBOLAG 
MALMO 


Arkitekt SAR Joel Lundeqvist 


Frans Henrik Kockum grundade ar 1840 Kockums 
Verkstad, som ombildades till aktiebolag ar 1869 och 
f. n. sysselsätter omkring 3700 arbetare och 700 
tjänstemän. Den verksamhet for vilken företaget bli- 
vit mest namnkunnigt, skeppsbyggeriet, startades ar 
1873 och forlades till vastra hamnomradet i Malmo. 
Dit överfördes ar 1913 bolagets hela rörelse, som 
utom skeppsbyggeri även omfattar tillverkning av 
järnvägsvagnar, kranar, broar, tyfoner m. m. Genom 
tomtförvärv under åren 1938—39 steg den totala 
arealen till 126 000 m? och 1939 års utbyggnad av 
varvet möjliggjordes. Åren 1944—48 följde en ny 
expansion. Från havet utvanns genom utfyllning en 
areal av Over 200000 m? och planer finnas att ut- 
fylla ytterligare 70000 m?. I samband med den se- 
naste utvidgningen anlades två nya fartygsbäddar för 
fartyg upp till ca 30000 tons dödvikt, en torrdocka 


DK 658.2 25 
av motsvarande kapacitet och en 270 m lang utrust- 
ningskaj. 

Under samma tid utfordes avsevarda nybyggnader 
utav verkstäder ävensom om- och tillbyggnader. 

Åt arkitekt sar Joel Lundeqvist, Stockholm, läm- 
nades uppdraget att utföra planerings- och ritnings- 
arbetet för dessa byggnader. Byggnadsprogrammet 
har omfattat följande: 

Maskinverkstad. Nybyggnad i anslutning till be- 
fintlig maskinverkstad och avsedd för tillverkning av 
fartygs- och kranmaskiner, motorer för olika ända- 
mal m. m. Utom verkstadshall med en yta av ca 
2600 m? finnas 1 byggnaden kontor for forman och 
inspektörer samt omkladnads- och tvattrum for for- 
man och arbetare. Golvet i hallen utgores av trakubb 
med alla transportgangar av vibrerad betong. Den 
bärande stommen ar jarnkonstruktion i helsvetsat 
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Stadsplan med varvet fore senaste utbyggnaden. Skala 1 : 30 000, 
Nedan: Fagelperspektiv av varvet. 
Motstdende sida: Situationsplan. Skala I : 6 000. 
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utförande med tak av armerade 1attbetongplattor 
och med lanterniner. Leverantör för jarnkonstruk- 
tionen var AB Bröderna Hedlund, Stockholm. EI- 
manövrerade portar levererades av Allm. Handels- 
bolaget, Stockholm, och traverskranar av ASEA. 
Konstruktör har varit ingenjörsfirma Aspegren & 
Co, Stockholm, och entreprenör AB Skånska Cement- 
gjuteriet, Malmö. Byggnaden färdig år 1946. 

Plåtslageri. Nybyggnad med ca 10000 m? golv- 
yta. Byggnadsstommen utgöres av järnpelare och 
järntakstolar i fackverk med tak av armerade lätt- 
betongplattor försett med lanterniner. Golvet i denna 
byggnad består av gjutasfalt. Verkstaden furnerar 
fartygsbaddarna bade i norr och öster med jarn- 
och platmaterial som har bearbetats for montering. 
Transporter inom platslageriet ske uteslutande ge- 
nom 6 st. 6-tons och 2 st. 3-tons traverser, som leve- 
rerats av AB Malcus Holmquist, Halmstad. A gal- 
lerier inrymmas mallvind med ca 4000 m? yta, for- 
manskontor och mindre personalavdelning. I botten- 
planet friliggande f6rmans- och tidskrivarekontor. 
Konstruktör och entreprenör har varit AB Armerad 
Betong, Malmo. Byggnaden fardig i okt. 1947. 

Skeppsfilareverkstad. Nybyggnad i anslutning till 
platslageriet. Byggnaden inrymmer  verkstadshallar 
med 1050 m? yta och golv av trakubb med trans- 
portgangar av vibrerad betong, en avdelning i tre 
våningar med verktygsfOrrad och reparationsverk- 
stader, omkladnadsrum med tvattrum, kok och mat- 
salar for ca 1000 arbetare jamte forman samt en 
avdelning i tre vaningar inrymmande kontorslokaler. 
Byggnadsstommen i hallarna ar av jarn och i per- 
sonal- och kontorsbyggnaden av betong. Tak av arme- 
rade lattbetongplattor och försett med lanterniner. 
Konstruktör har varit ingenjorsfirma Aspegren & 
Co, Stockholm, och entreprenor AB Armerad Betong, 
Malmo. Byggnaden fardig i juni 1947. 

Svetsverkstad. Om- och tillbyggnad i anslutning 
till platslageriet. Byggnaden inrymmer forutom verk- 
stadshall i jarnkonstruktion gallerier med mallupplag, 
omkladnadsrum med tvattrum samt kök och matsalar 
for ca 400 arbetare jämte forman. Formanskontor ar 
utfört friliggande i bottenplanet. Konstruktör och 
entreprenör var AB Armerad Betong, Malmö. Bygg- 
naden färdig i mars 1948. 

Kompressor- och elkraftcentral samt syrgasverk. 
Nybyggnad, i plan en vinkelbyggnad, dar ena delen 
innehåller kompressorhall och elkraftcentral. I den 
forra framstalles komprimerad luft, som tillsammans 
med tryckluft fran verkstadens övriga kompressor- 
stationer inmatas i det över hela varvet förgrenade 
rorsystemet. Andra delen av byggnaden inrymmer 
hall for syrgasverk, varifran gas ledes i ror ut till 
de platser inom varvsomradet, dar syrgas anvandes 
for svetsnings-, brannings- och varmningsarbeten. 
I den förstnämnda delen ar taket utfört av armerade 
lättbetongplattor på betongramar och i syrgasverket 
är taket en lätt konstruktion av korrugerad eternit på 
järnbalkar. Avsett är, att vid en ev. explosion det 
lätta taket skall blåsas bort av trycket, så att ytter- 
murarna ej bli demolerade. Konstruktör har varit 
ingenjörsfirma Blomgren & Co, Stockholm, och entre- 
prenör AB Skånska Cementgjuteriet, Malmö. Bygg- 
naden färdig i dec. 1946. 
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Vagnverkstaden. Nybyggnad avsedd for tillverk- 
ning av järnvägsvagnar. Byggnaden har med sina 
planmatt 150 X 106 m en total golvyta i bottenplanet 
av ca 16000 m? och inrymmer till större delen verk- 
stadshallar, delvis med gallerier. Ett av dessa, vid 
södra fasaden, innehåller planerings- och ritkontor 
och ett annat i två plan omkladnadsrum for gang- 
kläder och arbetskläder med mellanliggande tvattrum. 
Kläderna hängas på öppna rérstallningar försedda 
med bänkar. Dessutom finnas låsbara värdesaksboxar 
av plåt tillgängliga från båda omklädnadsrummen. 

Taket av armerade lättbetongplattor med lanter- 
niner uppbäres av svetsade fackverkskonstruktioner 
av järn. Pelare i yttermurar och nedre delen av in- 
vändiga pelare äro utförda i betong. Den övre delen 
av inre fristående pelare utgöres av rörliga s. k. pen- 
delstöttor av järn, vilka möjliggöra takkonstruktio- 
nens sidoriktade rörelser, orsakade av temperatur- 
differenser, varigenom pelarna kunnat givas minsta 
möjliga tvärsnittsdimensioner. Endast takets mitt- 
punkt är fast förbunden med byggnadens stomme och 
överför på denna horisontalkrafter förorsakade av 
vindbelastning. Järnkonstruktionerna i taket, traverser 
etc. äro målade i blå färgton mot de i ljusgrå ton 
slammade murarna. Tillverkningen av vagnar sker 
enligt löpandebandprincip genom en utvändig mark- 
travers levererad av AB Malcus Holmquist, Halm- 
stad. Östra delen av byggnaden är utförd i tre 
våningar i betongkonstruktion och helt skild från 
hallbyggnaden genom dilatationsfog. Här inrymmas 
blästrings- och målningsboxar, maskin- och hand- 
snickeri, elektriker- och målningsverkstäder, glas- 
och diverseförråd. Vagnverkstadens chefskontor, kon- 
tor för kran- och broavdelningen samt matsalar med 
kök for forman och arbetare inrymmas i sydöstra de- 
lens översta plan. Kök och matsalar äro anordnade 
i nära anslutning till de förut nämnda omklädnads- 
och tvättrummen. Konstruktör för hallbyggnadens 
takkonstruktioner har varit Kockums Mek. Verkstads 
egen kran- och broavdelning och för betongkonstruk- 
tionerna Blomgren & Co, Stockholm. Huvudentrepre- 
nör var AB Skånska Cementgjuteriet, Malmö. Bygg- 
naden färdig i juli 1947. 

Acetylengasverk. Nybyggnad, som innehåller kar- 
bidförråd, hall för generatorer, kompressorer, gas- 
klocka etc. Taket är utfört av armerade lättbetong- 
plattor på järnbalkar. Med hänsyn till explosionsris- 
ken finnas inga invändiga elektriska ledningar utan el- 
belysningen är placerad utanför fönstren och elmotor 
förlagd utanför byggnaden. Utvändigt äro betong- 
bingar anlagda för avfallsprodukten, kalk. Slutproduk- 
ten, acetylengas, användes vid svetsnings-, brännings- 
och värmningsarbeten och ledes i rörsystem ut till 
förbrukningsplatserna på varv och i verkstäder. Kon- 
struktör var ingenjörsfirma Blomgren & Co, Stock- 
holm, och entreprenör Bröderna N. & S. Sörensson, 
Limhamn. Byggnaden färdig i febr. 1948. 


Angcentral och smedja. Tillbyggnad. Den gamla 
angcentralen med två pannor har utbyggts och försetts 
med nytt tak av korrugerade eternitplattor på nya, 
svetsade järntakstolar, som vila på nya betongpelare. 
Taket är försett med lanterniner. En ny större panna 
har inmonterats och plats för ytterligare en panna 
har reserverats. Ångcentralen förser genom ett rör- 
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system hela verkstadsanlaggningen med ånga och 
värme. Ångan utgör dessutom drivkraft för maskiner 
och hejare i smedjan. 

Smedjans tillbyggnad har skett genom en utbygg- 
nad mot norr. Takstolar och lanterniner från det 
rivna platslageriet ha tillvaratagits och använts. 
Byggnaden är avtäckt med korrugerade eternitplat- 
tor. I tillbyggnaden har mindre personalavdelning 
utförts med omklädnadsrum för gång- och arbets- 
kläder med mellanliggande tvättrum samt matsal. 
Konstruktör har varit ingenjörsfirma Blomgren & 
Co, Stockholm, och för takkonstruktionerna i smedjan 
Kockums Mek. Verkstads kran- och broavdelning, 
entreprenör AB Skånebyggen, Malmö. Byggnaden 
färdig i aug. 1948. 


Samtliga byggnader ha utförts med fasader i rött 
fasadtegel. Alla järn- och betongkonstruktioner äro 
utvändigt tegelklädda. De större verkstadshallarna 
äro försedda med järnfönster. 2 st entrékiosker, norra 
och västra vakten, ha uppförts delvis i trä med profil- 
panel. 

De sanitära installationerna ha projekterats av 
Södra Sveriges Angpanneforening, Malmö; och luft- 
konditionering i personalavdelningarna har utförts av 
AB Svenska Fläktfabriken. 

De nya bäddarna ha projekterats av Kockums Mek. 
Verkstads AB, och AB Armerad Betong, Malmö, har 
varit konstruktör och entreprenör. 

De äldre byggnadernas förläggning och delvis 
ogynnsamma riktning äro avhängiga av den tidigaste 
strandlinjen och en sanering anses vara ett önskemål 
för framtiden. 

Ingenjörerna Edvard Larsson och Tage Hörnqvist 
ha biträtt på kontoret och undertecknade ha varit 
arkitekt Lundeqvists närmaste medhjälpare och ha 
efter dennes frånfälle slutfört ritningsarbetena. 


Cyril Carleson Wiking Ljunggren 


Maskinverkstaden. Interiör. Nedan exteriör. 
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Interiör av platslageriet. 


Jagnverkstaden, ovan västra 
fasaden. T. v. kontorsentrén. 
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Interior av vagnhallar. 
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Vastra entrévakten. Skala I : 200. 


| 
ACETYLENGASVERK KARBIDLAGER 


i 
I 
i 
i 
I 
I 
i 
i 
i 
| 


KALK- 
BINGAR 


Acetylengasverk. T. v. Plan av övervåning. Skala 1 : 500. 
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BLANSEKSION Omklädningsrum med tvättrum i fonden. T. v. Sektion och plan 
KLÄDSKÅP av klädskåp. Skala 1 : 50. 
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PERFORERADE UNDERTAK 


för tiflgenomllaining bee. 
teuddimpning 


Av civilingenjör svr Lars-Åke Joéndell 


I. Montering av perforerade as- 
bestcementplattor på trdreglar. 
Ovan reglarna skymtar den ljud- 
absorberande glasullsmattan. 


I lokaler dar man pa grund av folk- eller maskin- 
anhopning önskar eliminera en mängd for trevnaden 
och darmed arbetsprestationen menligt inverkande 
ljud samt därtill även eftersträvar ett dragfritt effek- 
tivt ventilationssystem ar det frihangande perforerade 
undertaket basta losningen. I den man antingen den 
akustiska regleringen eller ventilationsmojligheten 
kan eftersattas kunna avsevarda prisforbilligande for- 
enklingar evad gäller i taket ingående material fore- 
tagas. Sålunda användas i de fall da blott ljudabsorp- 
tion efterstravas blindperforerade plattor i standard- 
utförande. Materialet till dessa utgöres av trafiber 
eller mineralull, varvid ar att marka, att de senare, 
pa grund av det i plattan ingaende dyrare ramateria- 
let, betingar ett avsevart hogre pris an de enklare 
trafiberplattorna. 


Om, forutom den akustiska regleringen, aven en 
luftgenomblasning av undertaket önskas, kan detta 
lätt arrangeras genom uppborrning av de _ blindper- 
forerade plattorna i den utstrackning, som erfordras 
for ernaende av önskad genomblasningsarea. 


Ovan skildrade typer av undertaksmaterial kunna 
emelletid ej göra anspråk pa att täcka alla fall da ett 
undertak ar att rekommendera och detta av skilda 
orsaker. 


Galler det tak dar allenast lokalens akustiska egen- 
skaper skola förbättras och plattorna sålunda blott 
blindperforerats, kunna undantagslöst plattor av mi- 
neralull användas, medan man vid användning av 
träfiberplattor bör beakta brandrisken, detta i syn- 
nerhet om plattorna äro porösa, vartill även kommer 
att luftutrymmet ovan undertaket vid eldsvåda bi- 
drager till en brandbefrämjande luftcirkulation. Har 


DK 624.025 
därtill taket vid brandtillfället hunnit bli några år 
gammalt, torde det damm, som samlats på undertakets 
översida även bidraga till snabb övertändning, och 
är olyckan framme, kunna lätt luft och dammpartiklar 
blandas i sådana proportioner att explosion uppstår. 
Av det ovan sagda torde framgå, att viss återhåll- 
samhet är att rekommendera vid användande av trä- 
fiberplattor även om dessa blott blindperforerats. Så 
böra de exempelvis ej monteras i torra varma lokaler 
där inredning eller lagerföring vid ev. eldsvåda gör 
en snabb övertändning sannolik, medan de däremot väl 
lämpa sig för personalutrymmen i industribyggnader 
av tegel och betong med ordinär inredning. 


Då man förutom i akustikförbättrande syfte även 
nyttjar undertaket för luftgenomblåsning ökas över- 
tändningsfaran vid eldsvåda i så hög grad, att ett 
användande av träfiberplattor i de flesta fall bör 
undvikas. 


En ventilationsanläggning av här åsyftad typ ar- 
betar med övertryck i luftrummet ovan undertaket 
genom tillförsel av frisk luft med ringa hastighet, var- 
for explosionsrisken på grund av dammkoncentration 
är tämligen minimal, medan däremot lufttillförseln 
bidrager till en snabb övertändning om brännbara 
ämnen i större mängd förvaras i lokalen. 


Sålunda kan sägas, att stor försiktighet bör iakt- 
tagas vid användande av perforerade träfiberplattor, 
medan däremot de brandhärdiga plattorna av samma 
porösa typ äro väl lämpade för de flesta undertak. 
Dessa senare komma emellertid endast i begränsad 
omfattning till användning, beroende på att ett dyr- 
bart råmaterial samt kostnadskrävande tillverknings- 
metoder framtvinga så höga priser, att ett använ- 
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dande i ordinara fabrikslokaler vanligtvis omojlig- 
göres, medan däremot mera påkostade lokaler såsom 
matsalar och kontor, där man förutom god akustik 
och ventilation äver reser krav på ett tilltalande ut- 
seende, ofta förses med brandhärdiga undertak. 


Som förut nämnts utgöras de ovan skildrade under- 
taken av relativt porösa plattor, vilka i sig förena en 
god ljudabsorption med möjligheter för ventilation. 


I en annan typ av undertak ingår som huvudbe- 
ståndsdel en hård eller härdad platta, som kan vara av 
träfiber, trälameller, asbestcement eller plåt. Dessa 
plattor äro perforerade med standarddelning. Syn- 
nerligen god ljudabsorption ernås om man ovan plat- 
torna lägger en matta av exempelvis stenull eller glas- 
ull. Dessa tak kunna även arrangeras för luftgenom- 
blåsning men detta kräver speciella anordningar både 
för att åstadkomma luftpassage och for att skydda 
mattorna, vare sig luften är ämnad att passera mellan 
matta och platta eller ovan bådadera. 


Då fordringarna på undertakets akustiska egenska- 
per kunna eftersättas i förhållande till ventilations- 
förmågan, men önskemål om viss brandsäkerhet och 
prisbillighet föreligger, kunna med fördel perforerade 
asbestcementplattor komma till användning. 


En nackdel med dessa plattor är emellertid att de 
endast tillverkas med en standardperforering och att 
man vid specialbeställning får räkna med avsevärda 
prisförhöjningar, och, på grund av knapphet på ar- 
betskraft i nuvarande läge, långa leveranstider. Ge- 
nom en enkel efterbehandling av asbestcementplat- 
torna i samband med monteringen kan man erhålla 
en efter luftbehov och maskinutrustning väl avpassad 
luftgenomblåsningsarea. Detta åstadkommes genom att 
på plattornas översida klistra asfaltimpregnerat kraft- 
papper. Perforeringen är så rikligt tilltagen, att den 
täcker alla vanligen förekommande luftgenomblås- 
ningsvolymer. För ernående av ett gott resultat böra 
de överklistrade plattorna fördelas jämnast möjligt 
över ytan. 


Vad ljudabsorptionsförmågan hos dessa perforerade 
asbestcementplattor beträffar, så är den ej så ringa, 
som man har skäl förmoda med hänsyn till den hårda 
ytan, och den torde uppfylla alla rimliga anspråk, som 
kunna uppställas på mindre industrimatsalar, omkläd- 
nadsrum, korridorer samt fabrikslokaler där blott nor- 
malt buller förekommer. 


En trevlig typ av undertak fås med korrugerade 
asbestcementplattor. Den korrugerade ytan skänker 
åt taket goda akustiska egenskaper och den lämpar 
sig speciellt för långa korridorer där i annat fall 
lätt, längs korridoren gående, ekon kunna uppstå. 
Även dessa tak kunna ordnas med ventilation, varvid 
luften får strömma ned genom längs sidorna gående 
springor, såvida ej, som för de plana plattorna, en 
perforering föredrages. 


Undertaken kunna monteras på reglar av trä eller 
järn, vilka hängas i den bärande takkonstruktionen. 
Monteringen underlättas i hög grad av de utförliga 
anvisningar med dimensioner på reglar och upphäng- 
ningsanordningar, som i broschyrform tillhandahållas 
av plattfabrikanterna. 
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2. Ett trevligt utseende 
ernds genom att täcka 
skarvarna med pro- 
filerade lister. 


3. Detalj visande upp- 
hängning av »porést» 
undertak. 1. Betongtak 
med i formen lagda band- 
järn. 2. Distansklots for 
fri luftpassage vid ven- 
tilation. 3. Fastregel. 

4. Perforerad platta av 
mineralull, 


4. Detalj av genomper- 
forerat undertak for luft- 
genombladsning med ljud- 
absorberande mineral- 
ullsmatta ovan ventila- 
tionsutrymmet. 1. Be- 
tongtak med ingjutna 
monteringsbultar, 2. 
Matta av mineralull 
kladd med asbestpapper 
el. aluminiumfolier. 3. 
Hangseljarn. 4. Primar- 
reglar. 5.Sekundarreglar. 
6. Perforerad platta av 
asbestcement el. plat. 
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Stålrör 


5. Detalj visande 
aluminium- 
kasett med i as- 
bestpapper in- 
kapslad stenull. 
Luftgenom- 
strömningen 
sker genom sär- 
skilda mun- 
stycken. 


Bethlehems produktion 
kontrolleras centralt 


Bethlehems stål ar vida kant for kvalitet, jamnhet och tillförlitlighet 
— resultatet av en enhetlig ledning vid varje tillverkningsfas fran 
brytningen av malmen till skeppningen av den fardiga produkten. 


Bethlehem — en kontinentomfattande koncern med stalproducerande 
verk pa U.S.A.:s ost- och västkust — ar en enhetlig organisation. Alla 
stålprodukter fran Bethlehem tillverkas under ständig kontroll av 
tekniska experter, vilkas yrkesskicklighet stodes av moderna meto- 


der och utrustningar. 


Bethlehems stora anlaggning 
vid Sparrows Point ar det 
enda stalverk i USA, som lig- 
ger vid kusten. Vid detta verk 
kunna exportprodukterna las- 
tas direkt pa fartygen, vilket 


till ett minimum nedbringar 
risken for skador. 


Generalagent Axe H. ÅGREN AB, GOTEBORG, 


for Sverige: 


Byggmastaren 1948, 


Telefon: 
Namnanrop 
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XIX 


Stadsarkitekt 


Befattningen som stadsarkitekt i Säffle stadsarki- QUEUING 
tektdistrikt kungéres harmed ledig att tiiltradas sna- 


rast efter den 1 januari 1949. För befattningen kra- 


ves fullständig examen fran teknisk högskolas avdel- : 

ning för arkitektur samt praktisk erfarenhet såväl SCENE me d Wel | ite Bae 
inom byggnads- och stadsplanefacken som inom bygg- 

nadsnamnds administrativa områden. ex Pp an d era d k or k 


Befattningen, som är deltidstjänst (196 tjansteda- 


år), tillsättes fö tid av tre år med sex 5 : : 
cod See! ae "ode Ane ea nae WELLIT-isolering enligt nya, patenterade 
månaders ömsesidig uppsägning. Blivande innehavare 


av tjänsten är dock skyldig att under de första tre metoder ger en betryggande isolering, som 
åren fullgöra heltidstjänst med huvudsaklig uppgift förblir praktiskt taget opåverkad av fukten. 
att leda och handhava upprättandet av general- och 


I kylrum, lagerlokaler och annorstädes, där 
stadsplaner för Säffle köping. Lön för deltidstjänsten 


speciella krav ställas på isoleringen, utgör en 


utgår med 12.000: — kronor per år jämte 12 procents E 

rörligt tillägg. Pensionering är ordnad i enlighet med kombination av WELLIT i väggar och tak 
SKP:s bestämmelser och premierna betalas helt av samt expanderad kork i golven en på samma 
distriktet. För planarbetet utgår särskild ersättning i gång effektiv och ekonomisk isolering. 


form av arvode efter överenskommelse. rf, - 
F . : Isoleringsarbeten utföras med fackkunniga 
Ansökan till befattningen, åtföljd av aldersbetyg, 


styrkt meritförteckning och de övriga handlingar sö- 
kande önskar åberopa, skall, ställd till Säffle stads- 
arkitektdistrikt, vara inkommen till ordföranden i = 


isolatörer. 


byggnadsnämnden i Säffle köping senast den 4 de- 25 få Fre 2 Fe fr , Is 
cember 1948. Närmare upplysningar kunna erhållas J CHA BE AG SEALY = 


av byggnadsnämndens ordförande, tel. Säffle 97. 


Saffle den 3 november 1948. Göteborg - Stockholm - Malmö - Sundsvall 
Byggnadsnämnden i Säffle köping Ne Tel. 1398 27 Tel. 109427 Tel. 33207 Tel. 56366 


Svenska Livférsdkringsanstalten 


> Golvservice TRYGG 


beviljar 


for alla slag av golv 
INTECKNINGSLAN 


Parkett Linoleum 
Tarkett Gummiparkett 
Treton Gummimattor 
g Tel. namnanrop RY G Engelbrektsplan 
Golvslipningar Gummiprofiler my age Acs) STOCKHOLM 


for trappor 


Syntekobehandling 


Placera 


FASTIGHETSFORSAKRINGEN 
MELLANSVENSKA GOLV AB 
VASTERAS 


Brandfoérsakri i 
Telefoner 39222, 36611 sdkringsaktiebolaget 


TRYGG 
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